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SA-система обработки 
канавок и отрезки 
Система обработки канавок и отрезки 1



Решения для отрезки и обработки канавок диаметром до 
140 мм в различном конструктивном исполнении

Описание

Моноблочные державки с сечением 
хвостовика от 8 × 8 до 32 x 32 мм

Отрезные лезвия с посадочным 
размером 26 и 32

Сменные модули
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Описание

Моноблочные державки 
• Сечение хвостовика от 8x8 до 32x32мм 
• Ширина реза от 1,5 до 10 мм

Отрезные лезвия 
• Посадочный размер 26 и 32 
• Ширина реза от 1,5 до 4 мм

Модули 
• Глубина реза ETмакс 6,0 – 70,0 мм 
• Ширина реза от 1,5 до 6 мм 
• ACS-сменные модули с интегрированной системой подвода СОЖ

Особенности

•	 Моноблочное исполнение 
– надёжность и простота - минимум комплектующих

•	 Активный зажим с жёстким упором 
– точное позиционирование  
– �самопроизвольное вытягивание пластины исключено

•	 Режущая пластина с двумя режущими кромками 
– высокая эффективность

•	 Пластины со специальной геометрией стружколома 
– �высокая производительность и надёжность

SA
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Описание� SA

Патентованное охлаждение с подачей СОЖ снизу

Подвод СОЖПодвод СОЖ

Новая технология для прорезных модулей, лезвий и моноблочных 
державок. Специальная система охлаждения обеспечивает 
промывку стружки и значительно продлевает срок службы. 

К настоящему моменту рынок уже предлагал различные варианты 
внешнего и внутреннего охлаждения, но зачастую они отличались 
значительными потерями из-за рассеяния вплоть до самой 
режущей кромки. Из-за этого, особенно при глубоком резании, 
охлаждающий эффект сильно снижается и отвод стружки 
затрудняется.

ARNO®-Werkzeuge распознала и успешно разрешила эту проблему 
при помощи новой технологии, а именно системы охлаждения  
ARNO-ACS cooling system® (ACS). Эта инновационная система 
обеспечивает оптимальное охлаждение режущей пластины во 
время обработки. Имеются два варианта системы охлаждения: 
ACS1 с одним каналом СОЖ и ACS2 с двумя каналами СОЖ. 

ARNO-ACS cooling system® Система охлаждения ARNO

ACS1
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Описание� SA

 �Наружный подвод СОЖ через форсунку

 �

 � 

Деталь

Инструмент 

Стружка

VC

Классический внутренний подвод СОЖ

ACS подвод СОЖ
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Описание� SA

ACS2 - двойная - еще лучше

Подвод СОЖ

Подвод СОЖ

Подвод СОЖ

ARNO-ACS cooling system® Система охлаждения ARNO

Дополнительное охлаждение второй струей СОЖ непосредственно 
на открытую поверхность.

Струя охлаждающей жидкости направляется непосредственно 
через крепление пластины и попадает в зону резания 
целенаправленно. Потери, имеющие место при других способах, 
при этом исключаются, вместо этого даже при большой глубине 
резания происходит оптимальное охлаждение контакта.

Конструктивное исполнение струи обеспечивает промывку стружки 
и оптимальные условия резания непосредственно в зоне резания. 
Кроме того,  в значительной степени предотвращается 
наростообразование и риск изломов на режущей кромке. 

С помощью ACS2 снизу дополнительно охлаждается поверхность 
отрезной пластины. По сравнению с обычными системами 
охлаждения возможны более высокие параметры резания и более 
длительный срок службы. 

ACS2
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ARNO®СЕРВИС

Разработка, производство, сервис 
Это возможность удовлетворить потребности клиентов. 

95% стандартной номенклатуры постоянно имеются на складе,                      
что позволяет обеспечит отгрузку в кратчайшие сроки.

Наши специалисты готовы оказать помощь и обеспечить техническую 
поддержку.

Быстро, удобно, индивидуально

ПОСТАВКА ПОДДЕРЖКАРАЗРАБОТКА ПРОИЗВОДСТВО

Посетите наши сайты:  

www.arnoru.ru и www.arno.de



Описание

Против превышения температуры режущей кромки

ARNO-ACS cooling system® Система охлаждения ARNO

При помощи системы охлаждения ARNO-ACS cooling system®, 
программы обработки SA (отрезные работы, прорезание канавок) 
вам предоставляется система оснастки, которая по характеристикам 
превосходит системы конкурентов. Являясь единственным 
поставщиком на рынке механической обработки, ARNO® 
предоставляет вам систему,  которая направляет струю СОЖ 
непосредственно через крепление пластины, направляя ее в зону 
резания без каких-либо препятствий.

Преимущества:
• возможна максимальная Vc и скорость подачи
• �уменьшение наростообразования, образования гребенчатых 

трещин в результате исключения тепловых ударов
• контроль стружкообразования
• высокое качество обработки поверхности
• высокая параллельность
• �хорошая защита державок от коррозии благодаря 

никелированной поверхности
• �юстировка или настройка форсунок не требуется – сокращение 

времени на наладку

Без ACS – внешнее охлаждение
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ДЕТАЛЬ
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ИНСТРУМЕНТ
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SA

С помощью ACS – подача СОЖ снизу

Для инструментов с внутренним охлаждением ACS предлагаются 
двухсторонние режущие пластины для ширины прорезания 
канавки от 2 до 6 мм и глубины ло 105 мм. Семь марок 
твердосплавных материалов и шесть форм стружколома (частично 
скошенных до 15 °) дают вам возможность  широкого выбора 
практически со всеми распространенными материалами.

Имея подходящие державки  и держатели отрезного инструмента, 
вы получаете концепцию последовательности от интерфейса 
станка до зоны резания.

ДЕТАЛЬ

СТРУЖКА

ИНСТРУМЕНТ ИНСТРУМЕНТ
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Описание� SA

Новая реальность

Форсунка 

Проточка при помощи ARNO®-Модуль ACS2  
Длина обработки 15 мм 
Ширина 3 мм

Vc 	 = 120 м/мин. 
fn	 = 0,12 мм/об.

ARNO® – без ACS 120 Деталей

ARNO®-ACS 300 Деталей

Информация:	� • Материал: X6CrNiMoTi17-12-2 (коррозионно стойкие, кислотностойкие и жаростойкие стали) 
• Повышение стойкости инструмента, выраженной числом изготовленных изделий, более чем на 100% 
• Плавная и надежная обработка

Испытание  1

ARNO-ACS cooling system® Система охлаждения ARNO

Патентованная система охлаждения ARNO-ACS cooling system® (ACS) 
многократно увеличивает срок службы благодаря новой 
инновационной технологии охлаждения. Режущая кромка 
оптимально охлаждается в зоне резания, стружка промывается и - 
даже при глубоком резании - оптимально отводится.  
Статистика реальных испытаний, проведенных нашими клиентами, 
доказала повышение производительности при использовании 
новых инструментов ACS.

1
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Описание� SA

Муфта

Проточка при помощи ARNO®-Модуль ACS2  
Длина обработки около 8 мм 
Ширина проточки 4 мм

Vc 	 = 250 м/мин. 
fn	 = 0,09 мм/об.

Модуль: MSA-SL-SA3504-80-ACS2 
Режущая пластина: SA35-4004N-ALU AN1015

ARNO® – без ACS 500 Деталей

ARNO®-ACS 1500 Деталей

Информация:	� • Материал: AlCuMgPb / AlCu4PbMgMn (Алюминиево-магниевые сплавы) 
• Увеличение стойкости инструмента на 300% 
• Проточка выполняется на отверстии (Ø 24,5 мм) 

Испытание 2

1
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Моноблочные державки
Страницы 40 – 56

HSA-Держатель инструмента
Страницы 60 – 69

Варианты исполнения	 SA

Страницы 50 / 55 / 58

Сменные пластины
Страницы 104 – 113

ARNO® SpecialDesign

1
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Система обозначений	 SA

AP

ARNO®-Область 
применения 
сплава

ACS1

ACS (ARNO-Coоling-
System) Система 
охлаждения ARNO®

ACS1 = с охлаждающим 
каналом

ACS2 = с двумя 
охлаждающими 
каналами

SA35

SA = Наружная 
         обработка 
         канавок

35 = Длина пластины

HSA

H = Державка

S = Обработка канавок

A = Наружная обработка

5020

Сплав
(ISO-классификация)

S1

Присоединительная 
резьба

H = �подсоединение 
сзади

S = �подсоединение 
сбоку

UN = �подсоединение 
снизу (канавка)

30

Ширина пластины 
EB = 3 мм

2525R

Направление 
сечения хвостовика 
R = Правое 
L = Левое

T1

Стружколом

44

Диаметр части 44 мм 

03

Радиус при вершине
R = 0,3 мм

SA

Пластина

Отрезка наружная

N

N = Нейтральная

R = Правая

L = Левая

2403

Размеры пластины

24 – Длина пластины
                 24 мм

03 – Ширина пластины 
                  EB=3 мм

Моноблочные державки

Сменные пластины

Показано исполнение S

1
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Моноблочные державки	 SA

HSA-U
Державки для автоматов продольного точения (с зажимом снизу)

h

KL
L

ET

EB

b

KT

✗
R

L

Показано правостороннее 
исполнение

Державки

Артикул EB ET Dмакс h b L KL KT PG 37
Применяемая 

сменная пластина

HSA 1212U-L/R-SA16015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12   SA16-15...
HSA 1212U-L/R-SA24015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12   SA24-15...
HSA 1212U-R-SA2402-06 2,0 3 6 12 12 110 19,5 12   SA24-20...
HSA 1212U-L/R-SA2402-12 2,0 6 12 12 12 110 19,5 12   SA24-20...
HSA 1212U-L/R-SA2402-20 2,0 10 20 12 12 110 19,5 12   SA24-20...
HSA 1616U-L/R-SA2402-32 2,0 16 32 16 16 110 25,5 16   SA24-20...

Dмакс = Максимальный диаметр отрезки прутка

Запасные части

Державка Винт Ключ

HSA 1212U.. DIN912-M4X10-12.9 KP 1111
HSA 1616U.. DIN912-M4X14-12.9 KP 1111

114 – 119

1
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Показано правостороннее 
исполнение

2 х внутренний шестигранник (того же размера)

Моноблочные державки	 SA

HSA-UD
Моноблочные державки - зажим сверху и снизу

  KL  

  h
  

  K
T 

 

  L  

  b
  

  BE  

  ET  

✗
R

L

НОВИНКА

Державки

Артикул EB ET Dмакс h b L KL KT PG 37
Применяемая 

сменная пластина

HSA 1212UD-L/R-SA2402-26N 2 13 26 12 12 110 23 16   SA24-20...

Dмакс = Максимальный диаметр отрезки трубы

Запасные части

Державка Винт Ключ

HSA 1212UD.. AS 0084 KP 3111

114 – 119

1
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